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Valvola telecontrollata
con regolazione
passo-passo
Mod. XLC 353/453

Applicazioni

■ In combinazione coi programmatori CSA, per
gestire la pressione in base alle variazioni
della portata al fine di ridurre le perdite.

■ Per il controllo di livello costante o variabile,
sulle condotte d’alimentazione dei serbatoi.

■ All’uscita di serbatoi per regolare il flusso in
funzione dei consumi.

■ Nei sistemi utilizzati per il riscaldamento ed il
raffreddamento per regolare il flusso in base
alle variazioni di temperatura.

Note per il progettista

■ I vari sistemi di modulazione CSA garantisco-
no un’accurata regolazione anche con basse
portate ed elevati differenziali di pressione.

■ Le portate consigliate e le condizioni di lavoro
sono riportate nel catalogo delle valvole XLC.

■ La durata degli impulsi inviati ai solenoidi
cambia a seconda della dimensione della
valvola e delle condizioni d’esercizio.

Configurazioni opzionali

■ XLC 353/453-FR valvola telecontrollata con
regolazione passo-passo e sistema anti-riflusso.

■ XLC 353/453-5 valvola telecontrollata con
regolazione passo-passo e solenoide per
apertura d’emergenza da remoto.

■ XLC 353/453-R valvola telecontrollata con
regolazione passo-passo e pilota di sfioro rapido.

Condizioni d'esercizio

■ Fluido: acqua trattata.
■ Pressione minima: 1,5 bar.
■ Pressione massima: 16 bar;

superiore su richiesta.
■ Temperatura massima: 70°C.

Accessori

■ Segnalatore di posizione modello CSPL.
■ Il segnalatore di apertura-chiusura CSA

modello CSPO.
■ Manometri.
■ Filtro ad alta capacità auto-pulente.
■ CSFL limitatore d’apertura manuale.

Dati valvola a solenoide

■ Voltaggio: 24 V DC, 24 V/50 Hz, 230 V/50 Hz.
Altro voltaggio su richiesta.

■ Consumo elettrico: inrush AC (VA) 24, hold AC
(VA) 17 (8 W), DC hot/cold coil 8/9 W.

La valvola automatica CSA XLC 353/453 si apre e 
si chiude in risposta agli impulsi inviati a due 
solenoidi, normalmente chiusi. Grazie alle valvole a 
spillo incluse nel circuito le velocità di chiusura e di 
apertura della valvola possono essere variate in 
modo indipendente l’una dall’altra, per assicurare 
un funzionamento regolare ad accurato.
Solitamente fornita con un circuito manuale 
d’emergenza per intervenire quando i solenoidi non 
sono funzionanti, e dotata di segnalatore di 
posizione a 4-20 mA, la valvola è stata progettata 
per ridurre perdite di carico, vibrazioni e danni 
legati al fenomeno della cavitazione.
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Schema d’installazione

Nell’immagine seguente la XLC 353/453 è collegata ad un misuratore di portata (5). Un’unità di controllo 
CSA (8) invia costantemente impulsi ai solenoidi per mantenere costante il flusso indipendentemente dalle 
oscillazioni della pressione di monte, o per regolare la pressione di valle in base alle variazioni della portata 
minimizzando le perdite di carico. Sono necessari organi d’intercettazione (1, 2) e bypass per la manuten-
zione, un filtro (3) e sfiati combinati anti-colpo d’ariete FOX 3F AS (6, 7) a monte e a valle.

Il modello XLC 353/453 include due solenoidi (15 e 
16) normalmente aperti, che agiscono su due
acceleratori di flusso (13 e 14). Quando il solenoide a
monte (15) è eccitato, l’acceleratore 13 consente un
f lusso verso la camera del la valvola (10)
proporzionale al numero e durata degli impulsi
ricevuti; il passaggio fra otturatore (11) e sede (12), in
questo caso, si riduce. Utilizzando il solenoide a valle
(16) si può invece consentire un flusso che riduce la
pressione nella camera (10), con conseguente 
graduale apertura della valvola principale. Il 
passaggio nel circuito è in ogni caso controllato dalle 
due valvole a spillo (6 e 7).
Il controllo manuale (4, 5) è sempre fornito, salvo 
richieste diverse, per regolare la valvola quando i 
solenoidi non sono in funzione per mancanza di 
corrente. Un filtro (17), installato a monte, protegge 
inoltre il solenoide e gli altri componenti del circuito 
dal contatto con impurità e detriti.

Funzionamento
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